Техническое задание
	№
	Наименование товара по РУ
	Единица измерения
	Требуемое количество
	Техническое задание

	1
	Шуруп полиаксиальный
	шт
	6
	Винты должны быть изготовлены из титанового сплава, должны иметь рифленую сферическую головку камертонного типа, профиль головки должен быть не менее 15 мм, диаметр — не более 13 мм. Должен иметь не менее 2-х технологических выемок по бокам длиной не менее 6 мм и шириной не более 2 мм для крепления инструментария и редукции. Винты должны быть канюлированные с диаметром отверстия не менее 2,2 мм. Винты должны иметь боковые перфорационные отверстия диаметром не менее 1,2 мм эллипсовидного сечения, количеством не более 9 шт для заполнения цементом. Угол отклонения головки по отношению к винту должен быть не менее 45° во всех направлениях. Все винты должны быть самонарезающими, иметь коническую резьбу и атравматичный кончик. Диаметр винтов должен быть не менее 4,5 мм и не более 10 мм. Длина винтов должна быть не менее 25 мм и не более 60 мм с шагом не менее 5 мм

	2
	Винт блокирующий
	шт
	6
	Фиксирующий винт для винтов должен быть двухкомпонентным. Основной винт должен быть диаметром не менее 10 мм, высотой не менее 5 мм. Должен иметь наружную угловую удлиненную резьбу с шагом не более 1 мм и крестообразный шлиц. Внутреннее сквозное отверстие для внутреннего винта должно быть диаметром не более 7 мм со звездчатым шлицем диаметром не менее 5,5 мм.

	3
	Стержень
	шт
	2
	Стержень должен быть изготовлен из титанового сплава. Должен быть гладким диаметром не менее 6 мм. Длина должна быть не менее 30мм и не более 180мм с шагом не менее 5 мм. На одном конце стержня должен быть специальный паз для держателя, другой конец должен быть атравматично заострен для транскутанного введения.

	4
	Коннектор
	шт
	6
	Адаптер для введения цемента должен быть изготовлен из стали и иметь соединение Luer lock.
Диаметр адаптера должен быть не более 4 мм, длина адаптера - не менее 150 мм, объем, заполняемый цементом, - не менее 0,6мл.
Каждый адаптер должен иметь резьбу на конце для введения в головку винта.

	5
	Одноразовая вакуумная система для введния и замешивания костного цемента:шприц, соединительная трубка, одноразовый пистолет, игла, чашка
	набор
	2
	Используется для введения костного цемента на основе полиметилметакрилата (ПММА), фиксирующего и укрепляющего тело позвонка при его переломов, метастатических повреждениях, а также при остеопорозе и вызванных им переломах тел позвонка.
Одноразовый набор для замешивания и введения костного цемента для вертебропластики в тело позвонка. Используется только с одноразовым пистолетом Synimed. Введение цемента осуществляется давлением поршня. Цемент поступает в тело позвонка из инъекци онного пистолета через систему трубок и специальные иглы.
Состоит из: 
- металлическая игла (два размера: 2,4 x 100 мм; 3,00 x 150 мм) с железной ручкой – 1 шт,
- пластмассовая соединительная трубочка – 1 шт,
- пластмассовый шприц-дозатор высокого давления 10 мл – 1 шт,
- пластмассовый штапель – 1 шт,
- пластмассовая емкость для смешивания – 1 шт,
- пластмассовая канюля – 1 шт.

	6
	Пластмассовая емкость
	шт
	2
	Вакуумный миксер для смешивания в виде закрытой разборной емкости с внутреннимпоршнем-миксером, должен иметь специальный адаптер для соединения с иглой.Вакуумный   миксер   -   набор   для   смешивания   в   виде   закрытой   разборной   емкости   свнутренним   поршнем-миксером,   должен   иметь   специальный   адаптер  Luer-Look  длясоединения с иглой. Емкость должна быть диаметром не менее 50 мм, длиной не менее 75мм. В верхней части емкости должен быть штуцер для отведения газов. В состав наборадолжен   входить   полиэтиленовый   шлаг,   воронка,   штуцер-переходник,   цилиндрическаязаглушка. Должен проставляться в стерильной упаковке.

	7
	Принадлежности для введения костного цемента: игла с металлической рукояткой
	шт
	2
	Дополнительная металлическая игла (два размера: не менее 2,4x100 мм и не более3x150 мм) с железной ручкой.

	8
	Поясничный кейдж ISIS
	шт
	1
	Должен быть изготовлен из полукристаллического термопластического высокотехнологичного полимера (полиэфирэфиркетон).
Кейдж должен иметь пулевидную форму и горизонтальные
поверхности. На каждой поверхности должно быть не менее восьми
направленных зубцов для исключения миграции кейджа.
Лордозный угол должен быть не более 0 градусов. В передней части
поверхности кейджа должны быть анатомически скошены под углом.
Кейдж должен иметь полость для заполнения костным
материалом.
В торцевой части кейджа должно быть специальное отверстие
под резьбовой держатель-импактор для установки.
Высота кейджа должна быть не менее 8 и не более 13 мм с шагом не менее 2 мм, длина кейджа - не более 30 мм, ширина кейджа - не менее 11 мм.


